0 BIRO KLASIFIKASI INDONESIA
SERTIFIKAT PERSETUJUAN KAWAT LAS

1964 Certificate of Approval for Welding Consumables
No. 48.17.5P0281 No. Persetujuan © 17TA193
No. approval

Tanggal persetujuan : 13 April 2017

Date of approval

Dengan ini dinyatakan bahwa kawat las yang tersebut dibawah ini
This is to certify that the welding consumables described below

Jenis kawat las : Covered Electrode

Type of welding consumables

Pembuat elektroda : Tianjin Golden Bridge Welding Materials Group, Co. Ltd.
Electrode manufacturer No.1, Liujing Road, Dongli Economi¢ Development Area, Tianjin, P. R. China

Merek 1 J38.12 (J421)
Brand

Pembuat fluks-gas pelindung Do
Flux-shielding gas manufacturer

Merek Do
Brand

Klasifikasi (DIN, EN, ISO, AWS dIl.)
Classification (DIN, EN, 1ISO, AWS, elc.)

Kualitas & simbol tambahan
Grade & added symbol

Proses las

Welding process
Posisi las

Welding position
Diameter

Diameter

Arus las/polaritas
Welding current/polarity

Material & perlakuan
Material & (post-weld) heat (rea

: AC/DC %

. KI-A~KI-D

Sertifikat ini berlaku sampai dengan tanggal tersebut dibawah dengan syarat dilakukan pengujian tahunan
This certificate is valid until the stated date below provided that annual test carried out

secara berkala dan pengesahan pada halaman belakang sertifikat.
regularly and endorsement given at the back side of certificate.

Sertifikat ini berlaku sampai dengan : 12 April 2022 Jakarta, 08 Mei 2017
This certificate is valid until
a.n. Direksi
Direktur Klasifikasi
0.b. Board of Director
Director of Classification

‘; Capt. Iman Satria Utama

F32.3.01-2016/Rev.1



0 BIRO KLASIFIKASI INDONESIA
SERTIFIKAT PERSETUJUAN KAWAT LAS

1964 Certificate of Approval for Welding Consumables

No. 49.17.SP0281 No. Persetujuan . 17TA194

No. approval

Tanggal persetujuan : 13 April 2017

Date of approval

Dengan ini dinyatakan bahwa kawat las yang tersebut dibawanh ini

This is to certify that the welding consumables described below

Jenis kawat las . Covered Electrode

Type of welding consumables

Pembuat elektroda . Tianjin Golden Bridge Welding Materials Group, Co. Ltd.
Electrode manufacturer No.1, Liujing Road, Dongli Economig Development Area, Tianjin, P. R. China

Merek . J48.56 Fe (J506Fe)
Brand

Pembuat fluks-gas pelindung Do
Flux-shielding gas manufacturer

Merek R
Brand

Klasifikasi (DIN, EN, ISO, AWS dll.)
Classification (DIN, EN, ISO, AWS, etc.)

telah disetujui oleh BIRO KLASIFIKASI INDONE 8 - uji persetujuan yang telah

has been approved by BIRO KLASIFIKASI INDONESIA based e gVal test conducted
dllaksanakan sesuai dengan Peraturan BKI dan dlber an pétsetujuan dengan lingkup sbb :

Kualitas & simbol tambahan

Grade & added symbol

Proses las Metal Arc Welding
Welding process

Posisi las @xCepf'the vertical down positions
Welding position

Diameter —5.0mm

Diameter

Arus las/polaritas . AC/DC +

Welding current/polarity

Material & perlakuan’gana . KI-A ~ KI-E,

Material & (post-weld) heat theg KI-A32 ~ KI-E381)

Sertifikat ini berlaku sampai dengan tanggal tersebut dibawah dengan syarat dilakukan pengujian tahunan
This certificate is valid until the stated date below provided that annual test carried out

secara berkala dan pengesahan pada halaman belakang sertifikat.
regularly and endorsement given at the back side of certificate.

Sertifikat ini berlaku sampai dengan : 12 April 2022 Jakarta, 08 Mei 2017
This certificate is valid until

a.n. Direksi
Direktur Klasifikasi
0.b. Board of Director
Director of Classification

Capt. Iman Satria Utama

1) Untuk pelat dengan tebal lebih dari 50 mm sampai 70 mm harus menggunakan kawat las dengan grade 1 (satu) tingkat lebih

tinggi dan untuk pelat dengan tebal lebih dari 70 mm sampai 100 mm harus menggunakan grade 2 (dua) tingkat lebih tinggi.
For plates over 50 to 70 mm thick, welding consumables and materials with one quality grade higher shall be used and for those over 70 and up to 100 mm thick those
with two quality grades higher shall be used.

F32.3.01-2016/Rev.1



0 BIRO KLASIFIKASI INDONESIA
SERTIFIKAT PERSETUJUAN KAWAT LAS

1964 Certificate of Approval for Welding Consumables
No. 50.17.SP0281 No. Persetujuan : 17TA195
No. approval

Tanggal persetujuan : 13 April 2017
Date of approval

Dengan ini dinyatakan bahwa kawat las yang tersebut dibawah ini
This is to certify that the welding consumables described below

Jenis kawat las . Flux-Cored Wire Gas Combinations

Type of welding consumables

Pembuat elektroda : Tianjin Golden Bridge Welding Materials Group, Co. Ltd.
Electrode manufacturer No.1, Liujing Road, Dongli Economig Development Area, Tianjin, P. R. China

Merek - JQ.YJ501-1
Brand

Pembuat fluks-gas pelindung .
Flux-shielding gas manufacturer

Merek P e
Brand

Klasifikasi (DIN, EN, ISO, AWS dll.)
Classification (DIN, EN, ISO, AWS, efc.)

dilaksanakan sesuai dengan Peraturan BKI dan dlbel‘l 3 etujuan dengan lingkup sbb :
in accordance with BKI Rules and given approval,

Kualitas & simbol tambahan
Grade & added symbol

Proses las
Welding process

Posisi las
Welding position
Diameter
Diameter

Arus las/polaritas
Welding current/polarity

Material & perlakuan pang
Material & (post-weld) heat treaten

1.0-1.6mm
DC +

KI-A ~ KI-E,
KI-A32 ~ KI-E36"

Sertifikat ini berlaku sampai dengan tanggal tersebut dibawah dengan syarat dilakukan pengujian tahunan
This certificate is valid until the stated date below provided that annual test carried out

secara berkala dan pengesahan pada halaman belakang sertifikat.
regularly and endorsement given at the back side of certificate.

Sertifikat ini berlaku sampai dengan : 12 April 2022 Jakarta, 08 Mei 2017
This certificate is valid until
a.n. Direksi
Direktur Klasifikasi
0.h. Board of Director
Director of Classification

Capt. Iman Satria Utama

1) Untuk pelat dengan tebal lebih dari 50 mm sampai 70 mm harus menggunakan kawat las dengan grade 1 (satu) tingkat lebih

tinggi dan untuk pelat dengan tebal lebih dari 70 mm sampai 100 mm harus menggunakan grade 2 (dua) tingkat lebih tinggi.
Fer plates over 50 to 70 mm thick, welding consumables and materials with one quality grade higher shall be used and for those over 70 and up to 100 mm thick those
with two quality grades higher shall be used.

F32 3 01-2016/Rev 1



BIRO KLASIFIKASI INDONESIA
SERTIFIKAT PERSETUJUAN KAWAT LAS

1964 Certificate of Approval for Welding Consumables
No. 51.17.SP0281 No. Persetujuan . 17TA196
No. approval

Tanggal persetujuan : 13 April 2017

Date of approval

Dengan ini dinyatakan bahwa kawat las yang tersebut dibawah ini
This is to certify that the welding consumables described below

Jenis kawat las . Wire / Flux combination for Submerged Arc Welding

Type of welding consumables

Pembuat elektroda . Tianjin Golden Bridge Welding Materials Group, Co. Ltd.
Electrode manufacturer No.1, Liujing Road, Dongli Economj¢c Development Area, Tianjin, P. R. China

Merek : JQ.HO8BMnA
Brand

Pembuat fluks-gas pelindung

Flux-shielding gas-manufacturer

Merek

Brand

Klasifikasi (DIN, EN, ISO, AWS dIl.)

Classification (DIN, EN, ISO, AWS, etc.) 1SO

dilaksanakan sesuai dengan Peratura -
in accordance with BKI Rules and given apprgtal as follows:

Kualitas & simbol tambahan
Grade & added symbol

Proses las grged arc welding (SAW) with solid wire electrode
Welding process

Posisi las efds in the down-hand position, fillet welds in the down-
Welding position and and horizontal positions

Diameter : 25-50mm

Diameter

Arus las/polaritas : DC+

Welding current/polarity

Material & perlakuan pan -las) : KI-A ~KI-E

Material & (post-weld) heat treatment

Sertifikat ini berlaku sampai dengan tanggal tersebut dibawah dengan syarat dilakukan pengujian tahunan
This certificate is valid until the stated date below provided that annual test carried out

secara berkala dan pengesahan pada halaman belakang sertifikat.
regularly and endorsement given at the back side of certificate.

Sertifikat ini berlaku sampai dengan : 12 April 2022 Jakarta, 08 Mei 2017

This certificate is valid until
a.n. Direksi
Direktur Klasifikasi

o.b. Board of Director
Director of Classification

\?Cagt. Iman Satria Utama

F32 3 01-2016/Rev.1



